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Ce lem ba dań by ło opra co wa nie opty mal -

ne go skła du mie szan ki be to no wej prze zna -

czo nej do wy ko na nia be to nu hy dro tech nicz -

ne go sto so wa ne go w oczysz czal niach ście -

ków. Zgod nie z PN -EN 206-1:2002 oraz 

BN -62/6738-07 usta lo no na stę pu ją ce kry te -

ria dla pro jek to wa ne go be to nu: 

● w/c po ni żej 0,45; ce ment o ni skim 

cie ple hy dra ta cji CEM IIIA lub/i ce ment

o wy so kiej od por no ści na siar cza ny

CEM I 42,4 HSR w mi ni mal nej ilo ści 300 kg 

od po wia da ją cej kla sie eks po zy cji XA3;

● kon sy sten cja V1 (masywne kon struk cje

be to no we, ma ło zbro jo ne, tj. ze zbro je niem

do 0,2%);

● wo dosz czel ność > W8;

● na sią kli wość < 4%;

● mro zo od por ność po mię dzy F150 a F200;

● w ce lu zwięk sze nia od por no ści be to nu

na dzia ła nie me diów agre syw nych za le ca się

sto so wa nie py łów krze mion ko wych lub po -

pio łów lot nych oraz do mie szek po pra wia ją -

cych ura bial ność pro jek to wa ne go be to nu.

W ce lu spełnienia za ło żeń pro jek to wych

uży to ce mentu hut ni czego CEM IIIA42,5 N

z Ma ło gosz czy oraz py łów krze mion ko wych

SI LI MIC U z Hu ty Ła zi ska w ilo ści 10%

w sto sun ku do ma sy ce men tu. Ponadto za s-

to so wa no kru szy wo na tu ral ne oto cza ko we:

pia sek 0/2, żwir drob ny 2/8, żwir gru by 8/16

z Dą bro wy k. Po zna nia. Mak sy mal ną szczel -

ność sto su okru cho we go kru szyw okre ślo no

me to dą ko lej nych przy bli żeń. W ce lu uzy -

ska nia po żą da nej kon sy sten cji przy sto sun -

ko wo ni skim w/c = 0,38 i 10% do dat ku py -

łów krze mion ko wych za pro po no wa no do -

da tek su per pl a sty fi ka to ra Skor bet oraz

mie sza ni ny su per pla sty fi ka to ra Skor bet

i do miesz ki na po wie trza ją cej Be to stat fir -

my Lu ban ta. 

Skła dy na m3, wy ni ki ba dań świe żej mie -

szan ki be to no wej oraz pa ra me trów fi zy ko -

me cha nicz nych be to nów przed sta wiono 

w ta be li. Prze pro wa dzo ne ba da nia kon sy -

sten cji me to dą Ve Be wy ka za ły, że za stą pie -

nie czę ści su per pla sty fi ka to ra do miesz ką na -

po wie trza ją cą umoż li wia kształ to wa nie wła -

ści wo ści re olo gicz nych mie szan ki be to-

no wej (zmia na kon sy sten cji z V1 na V3) 

bez znacz nej zmia ny wy trzy ma ło ści na

ści ska nie po 28 dniach, mi mo że mie szan ki

róż ni ły się stop niem na po wie trze nia. Ma 

to szcze gól ne zna cze nie pod czas wy  ko -

ny wa nia ele men tów be to no wych, a zwłasz -

cza ich za gęsz cza nia. Mie szan ki be to no we

z do dat kiem do miesz ki na po wie trza ją cej

BE TO STAT w ilo ści 0,2; 0,3 i 0,4% i su per -

pla sty fi ka to ra SKOR BET w ilości 2,5%

cha rak te ry zo wa ły się lep szą ura bial no ścią

i za gęsz cze niem od mie szan ki z sa mym

SKOR BE TEM do da nym w ilo ści 3%. We

wszyst kich czte rech re cep tu rach uzy ska no

wo dosz czel ność be to nu W12 oraz na sią kli -

wość w gra ni cach 4%, co wska zu je na wy -

so ką szczel ność be to nu. Za pro jek to wa ne be -

to ny po win ny cha rak te ry zo wać się wy so ką

od por no ścią che micz ną i mo gą być z po wo -

dze niem sto so wa ne ja ko be to ny spe cjal ne

np. w wa run kach, na ja kie na ra żo ne są ele -

men ty (od stoj ni ki, zgar nia cze, ko ro ny zbior -

ni ków) w oczysz czal niach ście ków.

* * *
Przed się bior stwo LU BAN TAS.A., jest pro-

du cen tem, oprócz wy ko rzy sta nych w ba da -

niach do mie szek SKOR BET i BE TO STAT,

również wie lu in nych, takich jak ZI MO BET, 

LU BET -C, EKON BET, LUB PLAST, 

DO BET. W okre sie zi mo wym poleca 

do miesz ki ZI MO BET i ZI MO BET 334 

do zo wa ne w ilo ści 1% w sto sun ku do ma sy

ce men tu. Wię cej in form acji na stro nie

www.lu ban ta.pl.

Badania zostały wykonane w ramach
projektu unijnego „Staż sukcesem naukowca”
realizowanego w PIW LUBANTA S.A.
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Wykorzystanie domieszek w kształtowaniu
właściwości betonów specjalnych

mb1039a

Przez po ję cie be to ny spe cjal ne ro zu mie się be to ny o pod wyż szo nych pa ra me trach 
fi zy ko me cha nicz nych, prze zna czo ne do spe cjal ne go za sto so wa nia, m.in. ja ko be to ny 
hy dro tech nicz ne, fi bro be to ny, czy be to ny wy so kiej (BWW) i ul trawy so kiej wy trzy ma ło ści
(BUWW). Ry go ry stycz ne wy ma ga nia do ty czą ce be to nów, ta kie jak: ni skie w/c, do bra 
ura bial ność, ni ska na sią kli wość, wy so ka mro zo od por ność i wo dosz czel ność spra wia ją, że
współ cze sna tech no lo gia be to nu nie mo że ist nieć bez do mie szek che micz nych.

Charakterystyka mieszanki betonowej i betonu z wybranymi domieszkami

Charakterystyka mieszanki betonowej
Oznaczenie mieszanki betonowej

B1 B2 B3 B4

Skład mieszanki betonowej

Cement [kg/m3] 365 365 365 365

Woda 138,7 138,7 138,7 138,7

Pyły krzemionkowe 36,5 36,5 36,5 36,5

w/c 0,38 0,38 0,38 0,38

w/s 0,35 0,35 0,35 0,35

Superplastyfikator Skorbet + Betostat
3% 2,5% 2,5% 2,5%

– 0,2% 0,3% 0,4%

Piasek 0/2 [kg/m3] 372 372 372 372

Żwir 2/8 [kg/m3] 745 745 745 745

Żwir 8/16 [kg/m3] 745 745 745 745

Badane właściwości

Konsystencja Ve-Be V1 V1/V2 V2 V3

Napowietrzenie 5,8 3,2 4,9 9,5

Wytrzymałość na ściskanie po 2 dniach [MPa] 24,8 23,5 21,4 19,1

Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach [MPa] 36,3 38,4 35,7 36,8

Nasiąkliwość [%] 4,2 4,1 3,9 4,1

Wodoszczelność W12 W12 W12 W12
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Przy kła do we prze kro je be to nów: a) z su per -

pla sty fi ka to rem B1; b) z mie sza ni ną su per-

pla sty fi ka to ra imie szan ki na po wie trza ją cej B3

a) b)


